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HORTEX Plastická ocel HL 3 polymer
PROFIL PRODUKTU

Plastická ocel HL3 polymer je vysoce pevnostní epoxidový dvouslo kový tmel pastovité konzistence. Je ur en
k zatmelování rozsáhlých  nerovností, vzduchových bublin (lunkr ), povrchových prasklin a porezit u výrobk .
Nepropadá se a nedeformuje ani p i naná ení v silných vrstvách. Je mo né ho pou ít i p i opravách a spojování
materiál , jako je ocel, litina, keramika d evo, beton, sklo  v ude tam, kde je nutné docílit maximálních
pevností ve spojení s krátkodobým vytvrzováním. Doba vytvrzování je 3 hodiny p i 23°C. Mísící pom r slo ek je 8:1
a jednotlivé slo ky se nemusí vá it a mísí se pouze objemem. Plastickou ocel lze naná et od 5°C, dochází v ak ke
zpomalení vytvrzovacího procesu. Tmel má vynikající adhezi k povrchu opravovaného materiálu (lze naná et i
na vlhké povrchy) a po vytvrzení je snadno brousitelný. Po zabrou ení je vhodný pro pou ití se v emi nát rovými
hmotami (akrylátovým, syntetickými, nebo nitro barvami). Pevnost a odolnost tmelu je výrazn  vy í ne  u tmel
polyesterových. Lepený spoj po vytvrzení nekoroduje. Základem správného lepení je ádn  o i t ný, zdrsn ný,
odma t ný (HORTEX istící sprej) spoj.

APLIKACE PRODUKTU

1. P ed pou itím tmelu je t eba plochu dílce o istit (p ípadn  odmastit HORTEX istící sprej), rezavé místa obrousit
smirkovým papírem. Pro snadné naná ení doporu ujeme, aby teplota tmelu p i aplikaci neklesala pod 20°C. P i
ni ích teplotách dochází k zhoustnutí (v zimních m sících je mo né tmel zah ívat nep ímým oh evem -  nap .
teplou vodou). V p ípad  sedimentace vlivem del ího skladování je t  promícháme slo ku A v plastovém obalu.

2. Smícháme v p edepsaném pom ru ob  slo ky. Pokud najednou nespot ebujeme celé mno ství, dávkuje-
me hmotu a tvrdidlo v pom rných váhových ástech.

3. Po p idání tvrdidla celou kompozici dob e promícháme alespo  2-3 minuty. Pokud je pro aplikaci pot eba id í
konzistence, lze hmotu mírn  p i edit technickým acetonem na pot ebnou konzistenci. Aceton p idáme a  po
vmíchání tvrdidla. V opa ném p ípad  v bec nedojde k vytvrzení.

4. Dob e promíchané slo ky aplikujeme zvoleným zp sobem. Nanesený tmel se vytvrzuje p i 23°C  - 3 hodiny. Se
zvy ující se teplotou (nap . horkým vzduchem) se úm rn  sni uje doba vytvrzování.

5. Zne i t né nástroje umýt v acetonu.
INFORMACE O FYZIKÁLNÍCH A CHEMICKÝCH VLASTNOSTECH P ÍPRAVKU

Vlastnosti v nevytvrzeném stavu
Základ: epoxid pln ný minerály
Skupenství (p i 20°C): tekuté
Barva: st íbrná
Zápach (v n ): typický
Balení: PVC nádoba
Obsah balení: 0,75 kg

Vlastnosti vytvrzení
Doba zpracování (p i 23°C): 15 - 20 minut
Pom r mí ení (váhov ): 100 : 8 (100g slo ka A  a 8g slo ka B )
Specifická hmotnost: 1,45 g/cm3

Manipula ní pevnost po: 1 hodin
Kone né vytvrzení (p i 23°C) po: 3 hodinách

UPOZORN NÍ
Údaje udávané v tomto technickém list , obzvlá t  návrhy ke zpracování výrobk  HORTEX se zakládají na na ich nejnov j ích znalostech a zku enostech.
Proto e se v ak materiály mohou velmi li it a nemáme vliv na pracovní podmínky, doporu ujeme provést dostate ný po et pokus  pro zji t ní vhodnosti
na ich výrobk . Za kody vzniklé na základ  uvedených pokyn  nebo na základ  ústního projednání neru íme, pokud by nám ov em nebyl prokázán zám r
nebo hrubá nedbalost. Údaje byly sestaveny pe liv , p esto nezakládají právní nárok na odvolání.
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HORTEX Plastická ocel HL 3 polymer
Vlastnosti po vytvrzení

Smr titelnost: nem itelná (0,02%)
Pevnost ve smyku: 20 MPa
Pevnost v tlaku: 95 MPa
Pevnost v ohybu: min. 60 MPa
Tvrdost (Shore): 85 - 90 D
Rázová hou evnatost: min. 15 kJ/m2

Teplotní odolnost: -35°C do +150°C
* -31°F do +302°F

Trvale odolává: vod , saponát m, oleji, naft , benzínu z ed ným
minerálním kyselinám (chlorovodíková 10%, dusi ná
10%, sírová 30%) a alkalickým roztok m (hydroxid
sodný 40 %, amoniak 10%)

Neodolává: organickým kyselinám (octová 5%, mlé ná 10 %)
a je naru ována organickými rozpou t dly (etanol,
xylen), acetonem

Poznatky z praxe:
1. Výrobek je ur en pro pou ití p i 23°C. Sní ená teplota p i aplikaci 5 - 10°C zpomaluje proces vytvrzování a

tmel se jeví jako hust í. Proto doporu ujeme výrobky skladovat p i teplot  23°C a do provoz  rozd lovat a
p i samotných opravách.

2. V echny epoxidové kompozice mají záruku 24 m síc . pokud jsou skladovány v p vodních uzav ených
obalech. Vlivem skladování m e dojít k vyt sn ní tekutých slo ek. Proto p ed pou itím slo ku A promíchejte
v p vodním plastovém obalu.

3. Samotná povrchová úprava tmelené nebo lepené ásti m e být ve dvou provedeních:
- po nanesení tmelu a vytvrzení zabrousíme
- po nanesení na opravované místo necháme tmel zavadnout  a posléze uhladíme pomocí mokré
  pachtle nebo jiného nástroje. Po vytvrzení ji  nebrousíme a získáme tím dokonale hladký
  povrch v odstínu barvy plastické oceli.

4. P i tmelení rozsáhlých nerovností a zejména hlubokých otvor  musíme tmelit po vrstvách a jednotlivé vrstvy
uma káme vhodným nástrojem.

5. P i opravách mikroporezity a malých závad doporu uje, tam kde je to mo né, tyto otvory zv t it a posléze
zatmelit. V t í otvory zaru ují dokonalé ukotvení tmelu a tím dosa ení zaru ené pevnosti.

Skladování
Skladujte v suchu p i teplot  20°C v originálních obalech.
Záru ní doba - 24 m síc  v originálních obalech.

* (°C x 1,8) + 32 = °F
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